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1 - Historique

1982 Construction de la 1ère unité d’incinération sans récupération de chaleur

1992 Mise en service de la ligne actuelle :
➔ Four de 5,75t/h + électrofiltre + tour de lavage des fumées + GTA

2006 Mise aux normes avec :
➔ nouveaux systèmes de traitement des fumées (au bicarbonate)
➔ mesure en continu des rejets à la cheminée
➔ covalorisation des boues de l’unité de traitement des eaux usées avec les déchets ménagers
➔ Mise en place de la supervision
➔ Certification ISO 14001



6

1 - Historique

2009 Triple certification ISO 14001, ISO 9001 et OHSAS 18001 (pour le compte du SYDEVAL)

10/2009 Début du précédent marché d’exploitation

2011 Installation d’un préleveur en continu des dioxines et furanes.

2016 Obtention de la certification ISO 50001 (quadruple certif. pour le compte du SYDEVAL)

2019 Modification de l’arrêté préfectoral autorisant le site à incinérer 48 000 t



7

1 - Historique

Mai 2020 Notification pour le nouveau marché global de 
performance

Janvier 2022 Mise en service du nouveau Groupe Turbo Alternateur 
(GTA)

Octobre 2022 Fourniture d’énergie sur le réseau de chauffage urbain (RCU)
Fourniture d’énergie pour l’échangeur du 

méthaniseur de la STEP
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1 - Organisation
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2.1 - Synthèse technique

● Très bonne dispo = 8 357 heures
● Production d’électricité = x2
● Livraison d’énergie thermique pour le réseau de chauffage mis en service en 

Octobre 2022. Sur 2023, la livraison de chaleur sera comprise entre 25 000 et 28 000 
MWh

● Tonnage traité = stable
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2.2 - Tonnages réceptionnés

Apports généralement plus importants sur les mois d’hiver et juillet /août. 
En 2022, pas d’effet de saisonnalité sur juillet/août mais un tonnage annuel 
finalement stable.
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2.2 - Evolution du tonnage
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2.2 - Tonnages détournés

Il a été nécessaire d’évacuer 1 343 t de déchets excédentaires soit + 6.5% par rapport à
2021. La disponibilité de l’usine et le débit des déchets incinérés devraient permettre
d’éviter de détourner des déchets sur d’autres sites de traitement ou au moins limiter
fortement cette pratique.

Ce tonnage d’OM + DIB a été détourné sur l’usine de Passy lors des 2 arrêts techniques
d’Avril et Septembre 2022.
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2.3 - Fonctionnement de l’usine : disponibilité

La disponibilité de 2022 est bonne, les 2 arrêts imprévus marquants sont dûs à un incendie sur l’un
des convoyeurs (avril 2022) et à un bourrage de l’extracteur mâchefers (sept 2022)
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2.4 - Valorisation énergétique : production électrique

Le nouveau GTA a été mis en service en janvier 2022 ce qui a permis de 
doubler la production d’électricité par rapport à l’ancienne turbine.
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2.4 - Valorisation énergétique : distribution de l’électricité
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2.4 - Valorisation énergétique : performance énergétique

https://www.fedene.fr/wp-content/uploads/sites/2/2019/04/Note-FNADE-pour-le-calcul-du-R1_version-avril-2019.pdf
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2.5 - Sous-produits d’incinération

● La production de cendres et de PSR a été plus faible qu’en 2021.

● Les PSR et cendres produits ont tous été admis en centre de stockage de classe 1.

● Le tonnage de ferraille évacué pour recyclage est stable par rapport à 2020. Le
déferrailleur est tombé en panne en 2021, ce qui explique la baisse cette année-là.
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3.1 - Entretien de l’installation (Avril 2022)

Réfection du puit d’alimentation des déchets
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3.1 - Entretien de l’installation (Avril 2022)

Fumisterie  



22

3.1 - Entretien de l’installation (Avril 2022)

Fumisterie  
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3.1 - Entretien de l’installation (Avril 2022)

Remplacement d’une trémie sous grilles de four, de 4 clapets 

d’évacuation des fines et du tube vibrant
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3.1 - Entretien de l’installation (Avril 2022)

Travaux sur convoyeurs mâchefers Réfection du caisson de filtration d’air
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3.1 - Entretien de l’installation (Septembre 2022)
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3.1 - Entretien de l’installation (Septembre 2022)
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3.1 - Entretien de l’installation (Septembre 2022)
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3.1 - Entretien de l’installation (Septembre 2022)
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3.2 - Entretien de l’installation : bilan financier
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3.2 - Entretien de l’installation : bilan financier

● Maintenance courante : 191 k€
- Contrat de maintenance des analyseurs gaz : 40 k€
- Consommables et outillages : 20 k€
- Entretien électricité/automatisme : 10 k€
- Entretien engins : 20 k€
- Entretien four chaudière : 20 k€
- Entretien convoyeur : 11 k€
- Entretien injection boue : 15 k€
- Entretien bâtiment : 15 k€
- Entretien GE et GTA : 10 k€
- Entretien pont bascule : 10 k€
- Entretien grappin et pont roulant : 5 k€
- Divers : 15 k€

Dépense maintenance totale : 191 + 375 = 566 k€ 
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3.2 - Entretien de l’installation : prévision 2023

● Reprise du réfractaire four / entrée chaudière

● Remplacement du 1er évaporateur et de l’écran T4/T5 de la chaudière

● Travaux sur grilles four / trémie d’enfournement

● Ramonage chaudière (ramonage en ligne + exploteck)

● Analyseurs

● Maintenance GTA et auxiliaires

Coût prévisionnel des travaux = 564 000 €
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4 - Environnement - rappel des contrôles

● Mesures en continu des rejets à la cheminée :
○ des poussières
○ de l’acide chlorhydrique (HCl)
○ du fluor et composés (HF)
○ du monoxyde de carbone (CO)
○ du dioxyde de soufre (SO2)
○ du carbone organique total (COT)
○ des oxydes d’azote (NOx)
○ de la teneur en eau (H2O)
○ de l’ammoniaque (NH3)
○ de l’oxygène (O2)
○ température, débit 

● Mesures en semi-continu des dioxines et furanes.

Un rapport mensuel des moyennes journalières et semi-horaires est communiqué à 
l’inspecteur de la DREAL.
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4 - Environnement - évolution des dépassements (30 mn)
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4 - Environnement - évolution des dépassements (30 mn)

Limite heures de dépassement : 60 heures/an
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5 - Environnement - évolution des dépassements en flux
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5 - Environnement - évolution des dépassements en flux

● 3 dépassements de flux en HF : un déchet particulier a été identifié et nous avons 
interdit cet apport (déchets broyés)

● 1 dépassement en NOx : le système de dénox est tombé partiellement en panne 
faisant grimper pour un temps la concentration à la cheminée 
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4 - Environnement - mesures en continu
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4 - Environnement - mesures en continu
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4 - Environnement - mesures en continu
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4 - Environnement - mesures en continu
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4 - Environnement - mesures en continu
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4 - Environnement - mesures en continu
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4 - Environnement - mesures en continu
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4 - Environnement - mesures en continu



46

4 - Environnement - mesures semi-continues des dioxines et 
furanes en ng I-TEQ/Nm3

ng: nanogramme
I-TEQ: équivalent-toxique
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4 - Environnement - surveillance des rejets gazeux

Outre l’auto-surveillance continue de nos rejets, l’arrêté préfectoral nous demande également : 

● Deux mesures semestrielles effectuées par un bureau de contrôle accrédité de type Apave 
ou Socotec pour vérifier la conformité de nos mesures continues.

● Un contrôle annuel des analyseurs (AST : Test Annuel de Surveillance) généralement 
effectué par le même bureau de contrôle pour garantir la validité des mesures.

● Un contrat d’entretien mensuel des analyseurs avec étalonnage régulier par la société 
ENVEA consolide les mesures.

● Une redondance des analyseurs en continu pour garantir la mesure. En cas de défaillance, 
le système bascule sur l’autre analyseur.
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4 - Environnement - résultat des mesures semestrielles
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4 - Environnement - résultat des mesures semestrielles

VLE = 10mg/Nm³ VLE = 10mg/Nm³

VLE = 1mg/Nm³ VLE = 50mg/Nm³
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4 - Environnement - résultat des mesures semestrielles

VLE = 50mg/Nm³ VLE = 10mg/Nm³

VLE = 80mg/Nm³ VLE = 30mg/Nm³



51

4 - Environnement : résultat des 
mesures semestrielles en métaux 

lourds

VLE = 0,05mg/Nm³

VLE = 0,5mg/Nm³

VLE = 0,05mg/Nm³
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4 - Environnement - résultat des mesures semestrielles
Dioxines et furanes

VLE = 0,1ng/Nm³
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5 - Environnement - GEREP (Polluants suivis en continu)

Les émissions annuelles sont calculées de la façon suivante : 
=> concentration mesurée moyenne x débit de fumée annuelle (249 384 KNm³ /an)

Nette amélioration des 
émissions de NOx et NH3 
depuis la mise en service du 
nouveau catalyseur et un 
abattement NOx < 50mg/Nm³ 
contre 80 mg/Nm³ en 2021.
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5 - Environnement - GEREP (Polluants suivis semestriellement)

Les émissions annuelles sont calculées de la façon suivante : 
=> moyenne des 2 mesures semestrielles x débit de fumée annuelle (249 384 KNm³ /an)
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4 - Environnement - suivi des eaux de process

● En janvier 2022, des travaux pour le zéro rejet ont été réalisés permettant aujourd’hui de récupérer les eaux de process 
dans un bassin puis de les utiliser dans les process de l’usine (eaux de refroidissement du four et tour de 
refroidissement des fumées, en projet l’extinction des mâchefers). 

● En moyenne, 700 litres / h d’eau de process sont recyclés ce qui évite de gaspiller de l’eau de forage et évite de rejeter 
cette eau potentiellement chargée vers la STEP.
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5 - Environnement - suivi des eaux de process (GEREP)

Méthode de calcul : 

● 1 mesure de concentration réalisé tous les mois (C)

● Le débit d’eau rejetée est mesuré en permanence (Qeau)

● Le flux de polluant mensuel est donc de : C x Qeau

● Le flux annuel est donc de :  ∑(C x Qeau) pour les 12 mois de l’année

Les flux de polluants ont nettement diminué :
● récupération des eaux dans le bassin à partir de fin février (donc des débits très faibles )
● zéro rejet total à partir d’août 2022
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5 - Mâchefers - Valorisation

Etat de la plateforme mâchefers :

L'UVE du SYDEVAL a produit 7053 tonnes de mâchefers en 2022.

Le stock des mâchefers présents sur la plateforme au 1er janvier 2022 représentait un tonnage 
théorique de 7587  tonnes (solde de la production de 2021).

Pendant l’exercice 2022,  Arvalia a pu valoriser* 6096 tonnes sur les 3 chantiers suivants  : 

● THYEZ-EGLISE
● SCIONZIER - CROZET
● THYEZ - LES COTEAUX D'EUGENE

*Depuis le 1 er juillet 2012 est entrée en vigueur l’arrêté ministériel du 18 novembre 2011, relatif au recyclage 
en technique routière des mâchefers d’incinération de déchets non dangereux.
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5 - Mâchefers - état de la plateforme au 31/12/2022
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5 - Mâchefers - Analyses des lots mensuels
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5 - Mâchefers - Valorisation 2022

SCIONZIER - CROZET

THYEZ - LES COTEAUX D'EUGENE

THYEZ-EGLISE    
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7 - Lexique
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7 - Lexique
Abréviation Dénomination

AP Arrêté Préfectoral

CET Centre d'Enfouissement Technique

CO2 Dioxyde de Carbone

DIB Déchet Indstruiel Banal

FOD Fuel Ordinaire Domestique

g gramme

GE Groupe électrogène

GER Gros Entretien et Renouvellement

GTA Groupe Turbo-Alternateur

kg kilogramme

KNm3 kilo normo mètre cube

kWh / ti Kilowatheure par tonne incinérée

mg milligramme

MIOM Mâchefers d'Incinération des Ordures Ménagères

MWh Mégawatheure

MS Matière Sèche

ng nanogramme

ng l-TEQ /Nm3 ng d'Equivalents Toxiques" (TEQ) par Normo mètre cube

Nm3 Normo mètre cube

O2 Oxygène 

OM Ordure Ménagère

PCDD/PCDF Dioxines / Furanes

PCI Pouvoir Calorifique Inférieur

PSR Produit Sodique Résiduaire

RCU Réseau de Chauffage Urbain

STEP STation d'Epuration

UVE Unité de Valorisation Energétique

VLE Valeur Limite d'Emission
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